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Zatacznik nr 3: Wytyczne do testow
Kryterium - testy maszyny.

Trzecim kryterium wyboru maszyny bedg testy przeprowadzone przez oferenta na maszynie odpowiadajace;
przedmiotowi zapytania i polegajace na:

Test nr 1. - Test druku

Zadanie: Wydruku wzoru przedstawionego w zataczniku nr 1 w nastepujacej konfiguracji:
Materiat: folia biata PP60 CAVIT TOP WHITE-S692N-BG40WH FSC lub odpowiednik w szeroko$ci 430 mm,
Powtorzenie druku: 304,8 mm (962)

Kolorystyka: CMYK + Pantone 3537C + Pantone 7545C

Liniatura matryc: 175 Lpi

Pojemnos¢ watkéw aniloksowych:

CMYK - 3 cm3/m2

Pantone 3537C — 8 cm3/m2

Pantone 7545C — 6 cm3/m2

Test musi zawiera¢ nastepujace czynnosci wykonywane jedna po drugiej:

1. Ustawienie druku — na maszynie znajduje sie niezadrukowany materiat a cylindry drukowe nie sg
zamontowane, operator montuje cylindry w dowolnym utozeniu i zaczyna ustawianie druku koloréw w kolejno$ci:

1. Cyan

2. Magenta

3. Yellow

4. Black

5. Pantone 3537C
6. Pantone 7545C

z wykorzystaniem zautomatyzowanego systemu pasowania do znacznika wydrukowanego na pierwszej stacji
(Cyan). Druk zostanie uznany jako spasowany w momencie kiedy paser bedzie spetniat wytyczne zobrazowane
w Zataczniku nr 7 — Spasowanie druku. Po stwierdzeniu, ze druk jest wiasciwie spasowany nalezy przejs¢ do
kolejnego etapu bez zatrzymywania maszyny.
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2. Przyspieszenie druku

a) operator przyspiesza maszyne do 30 m/min i po osiggnieciu tej predkosci przykleja kolorowy znacznik (kolor
niebieski) na rolke w miejscu nawijania. Utrzymuje predko$¢ druku przez jedng minute i w tym czasie moze
dokona¢ dodatkowych korekcji pasowania.

b) Bez zatrzymywania maszyny operator przyspiesza do 60 m/min i powtarza czynno$ci z punktu a. wklejajac
znacznik odpowiedniego koloru. Utrzymuje druk ponownie przez 1 minute z zadang predkoscia.

c) Operator przyspiesza do 120 m/min, wkleja kolejny znacznik i ponownie utrzymuje predkos¢ druku przez 1
minute, koryguje pasowanie je$li zachodzi taka potrzeba.

Kolory znacznikdw:

30 m/min - znacznik niebieski
60 m/min — znacznik zielony
120 m/min — znacznik z6tty

3. Test Start-Stop

Konczac etap 2 maszyna drukuje z predkoscig 120 m/min, operator wykonuje zatrzymanie poprzez nacinigcie
przycisku STOP. Gdy maszyna si¢ zatrzyma operator nakleja na rolke czerwony znacznik w miejscu nawijania i
ponownie uruchamia maszyne przyciskiem START bez zmiany zadanej predkosci. Maszyna musi rozpgdzi¢ sie
ponownie do 120 m/min i drukowaé z tg predkoscig przez 30 sekund. Operator moze w tym czasie dokona¢
korekcji pasowania aby odpad materiatu byt jak najmniejszy. Po 30 sekundach druku operator bez zatrzymywania
maszyny przechodzi do ostatniego etapu.

4. Predko$¢ maksymalna

W ostatnim etapie operator przyspiesza z predkosci 120 m/min do maksymalnej predkosci z jakg mozliwy jest
wydruk pracy. Po jej osiagnieciu utrzymuje jg przez 30 sekund. Po uplywie tego czasu nalezy zatrzymaé
maszyng, odcigé wydrukowana, rolke i wystaC do oceny. Podczas druku z maksymalng predkoscig nalezy
sfilmowac zblizenie panelu maszyny pokazujace osiagnietg predkose.

Z proby druku musi zosta¢ dostarczona 1 ciggta rolka bez wycinek na ktdrej zostat wydrukowany test sktadajacy
sie z wykonanych kolejno czynnosci wymienionych powyzej oraz film pokazujacy wykonanie testu z nagranym
momentem wklejania znacznikdw o ktorych mowa w ponizszych wytycznych. Film musi by¢ wykonany w sposéb
ciagty jako jedno nagranie wszystkich elementow testu.

Przestany wydruk oraz film zostanie przeanalizowany a wykonane pomiary zostang odnotowane w Zatgczniku nr
6 — Raport z analizy testéw druku i wykrawania (parametry 1-5)

Test nr 2. - Test wykrawania

Zadanie: Wykrawanie etykiet wykrojnikiem rotacyjnym o ksztafcie zgodnym z rysunkiem z Zatacznika nr §
z maksymalngq mozliwg predkosciq jaka maszyna jest wstanie utrzymaé bez zerwania azuru przez 1
minute.
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Materiat: MC PRIMECOAT FSC-S2045N-PET23 lub odpowiednik (Papier powlekany z klejem kauczukowym na
podktadzie PET o grubo$ci 23 mikrondw)

Maksymalna szerokos¢ materiatu: 320 mm

Z préby wykrawania musi zosta¢ dostarczony film na ktérym wida¢ jak operator przed rozpoczeciem pracy potrafi
przedrze¢ materiat recznie (dowdd, ze materiat jest materiatem papierowym) a nastepnie bez zatrzymania
nagrania operator przechodzi do wykrawania etykiet rozpedzajac maszyne do maksymalinej mozliwej predkosci,
przy ktérej maszyna jest wstanie bezproblemowo wykrawac etykiety przez minimum 1 minute. Cata minuta pracy
musi zosta¢ nagrana wraz ze zblizeniem na panel wy$wietlajacy predko$¢ maszyny. Przestany film zostanie
przeanalizowany a wynik zostanie odnotowany w Zataczniku nr 6 — Raport z analizy testow druku i wykrawania
(parametr 6)
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